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　　某油厂大型污水处理池平面呈矩形 ,长

12918 m ,宽 8712 m ,共分成 12 格 ,每 3 格为 1 组 ,

共 4组。设计单位在设计时考虑到沉降和温差影

响 ,将 12格池分成 15块独立的板块 (从底板底到池

顶) ,钢筋也断开 ,相邻两块间通过橡胶止水带连接。

最长直线段 3012 m ,底板顶标高 - 3115 m ,每组池

的进水、出水均需通过设在底板下的暗渠 ,墙板顶标

高 1185 m ,墙板顶部悬挑走道板或电缆沟 (铺上盖

板 ,作为人行走道)或封闭水渠 ,边池悬挑牛腿 ,牛腿

上有水渠 ,形成每格池四周都有供人行走的四横五

纵的人行走道。外墙板下宽上窄 (400～300 mm) ,

横向内隔墙厚 300 mm ,纵向内隔墙厚 400 mm。设

计要求砼强度等级 C25 ,抗渗等级 P6 ,施工工艺为

清水砼、随捣随抹。

1　控制手段

针对砼墙板易产生裂缝 ,同时该工程又要求清水

砼等特点 ,在施工时我们对以下方面做了重点控制。

1 . 1　设计交底和图纸会审

收到图纸后 ,参与工程建设的各方首先进行自

审 ,各自对图纸中存在的问题或疑问提出后 ,统一递

交设计单位 ,设计单位针对这些问题做好交底及答

疑准备。对水池墙板施工图纸的交底主要包括设计

意图、受力分析、施工中注意事项以及以往施工经验

的介绍等。然后 ,各方再对图纸会审 ,形成统一意见

后会签定稿 ,作为设计文件的补充。

1 . 2　商品砼的控制

业主选定商品砼供应厂家后 ,监理部根据设计

要求和验收规范、标准对商品砼厂家发出质量预控

要求的联系单。主要内容包括砼强度等级、抗渗等

级要求 ,各种原材料的要求 ,外加剂的使用 ,取样、检

测要求 ,试块要求等。同时 ,要求生产厂家做几种不

同配比 ,并对结果做比较分析 ,由监理部组织有关单

位对配比进行讨论、综合分析 ,选取最佳的一组配比

作为此工程使用的配合比。

该工程原材料的选用为 :黄砂细度模数在 214

～216 ,泥含量 015 % ,泥块含量 012 % ;石子规格 5

～3115 mm ,泥含量 015 % ,泥块含量 012 % ,针片状

颗粒 511 %。水泥选用 P103215 级普通硅酸盐水

泥 ,外加剂选用微膨胀性能的 J M - Ⅲ,掺合料选用

Ⅰ级粉煤灰。最终选定配合比 :水泥 (80 %) ∶粉煤

灰 (13 %) ∶砂子∶石子∶水∶外加剂 (7 %) = 295∶

48∶774∶1069∶188∶26 ,水灰比 0151 ,砂率 42 %。

采用抑制砼碱骨料反应的措施 ,选用低碱含量

的普通硅酸盐水泥。该工程所用水泥的碱含量平均

为 0148 %。采用的 J M - Ⅲ外加剂的平均碱含量≤

110 %。砼中掺加Ⅰ级粉煤灰 ,其活性效应能拦截与

活性骨料反应的碱性物质 ,起到抑制和缓解碱骨料

化学反应的作用。经测试 ,该工程的骨料为非活性

骨料。按照材料的碱含量计算 ,该工程的碱含量为

1168 kg/ m3 ,小于规范规定的 211 kg/ m3。

监理部定期、不定期到商品砼供应厂家进行检

查 ,实验室进行 24 h值班 ,每班次都对石子、砂的含

水率进行检测 ,以调整配合比 ,发现异常情况及时调

整 ,上料采用电子计量 ,生产状况稳定。要求砼供应

商主管技术的负责人参加每周一次的工地例会 ,加

强与施工现场的沟通 ,及时解决问题。

1 . 3　施工质量控制

1 . 3 . 1　方案编制

施工方案是指导操作工人实施作业的指导文

件 ,也是现场施工管理的根据 ,在墙板施工前 ,如施
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工单位技术科编制的方案不切实际 ,完全格式化 ,监

理部应立即对施工单位发出专门联系单 ,列出施工

方案应包括的内容以及编制时的注意事项 ,并要求

现场技术人员为主要编制人 ,重新编制方案后 ,监理

部组织业主、设计人员、商品砼生产厂家、施工单位、

监理人员等对施工方案进行了全面、认真的讨论 ,形

成共识后成文作为指导施工的依据。

1 . 3 . 2　主要措施

通过完全缝将整个池体分成横五纵三共 15 个

独立的板块 ,为了充分发挥完全缝因温度变化起到

的调节作用 ,按照跳跃式顺序浇筑砼 ,确保砼有足够

自由伸缩的余地 ,达到释放温度应力的目的。

模板选用 12 mm×112 m×214 m竹夹板 ,克服

了木夹板易起层、吸湿、膨胀的缺点 ,使模板拼接缝缝

隙严密 ,防止漏浆 ,从而保证砼整体质量。在与底板

上 300 mm接触处用双面胶贴牢 ,防止漏浆 ,在池内

搭设满堂钢管脚手 ,立杆间距 2 m×2 m ,水平杆间距

小于 2 m ,形成稳定结构。内外模板的固定采用 M12

穿墙止水螺栓 ,墙板厚度控制采用短钢筋限位 ,间距

400 mm×600 mm ,墙板最下三排对拉螺栓加双螺帽。

由于本工程施工正值炎热的 7、8 月份 ,日最高

温度 35 ℃以上 ,平均气温 32 ℃以上 ,给现场施工带

来很大难度。因此采用晚上浇筑砼 ,这样既可以避

免砼在运输、泵送过程中曝晒引起的入模温度升高 ,

又可以降低砼原材料进入搅拌机的温度 ,除去砂、石

堆场表面部分 ,尽量利用未受白天高温影响的部分。

浇筑过程派人专门检查出料情况及坍落度 ,坍

落度控制在 12 cm±2 cm ;砼浇筑中采用分层浇筑 ,

连续浇筑 ,加强振捣 ;合理划分施工缝 ,施工缝一般

留在工艺水位以上 ,否则需加设钢板止水带 ,一是避

免整体浇筑时墙板砼自然下沉 ,在走道板和墙板间

产生裂缝 ,二是避免走道板 (悬挑板)钢筋被踩弯。

监理在砼浇筑前对现场进行以下内容的检查验

收。①对模板及支撑的检查。模板进场后进行检

查 ,将边不直及厚度不均匀等有缺陷的板挑出来 ,不

得使用。模板就位后 ,重点对相邻板块高低差进行

检查。由于模板靠对拉螺栓来固定位置 ,因此垂直

度易控制。砼连接浇筑高度达 4m ,产生很大的侧压

力 ,因此在浇筑前作全面细致检查很有必要 ,要求施

工单位必须按已审批的方案中的支撑间距搭设。②

对钢筋的检查。钢筋根数、间距要有保证 ,实行“双

控”,搭接长度须满足设计要求。③对预留、预埋管

(件)的检查。由于墙板采用自防水砼 ,如预留洞位

置发生偏差 ,砼浇筑后凿洞对砼防水很不利 ,因此预

留洞、预埋管 (件)的位置、尺寸都要和图纸核对检

查 ,无误后同意浇筑砼。

砼养护工作是防水砼施工的关键工作之一。一

般在底层砼浇筑 3 d后开始松动对拉螺栓 (模板未

取走) ,浇水养护 ,由于正值盛夏 ,水分蒸发快 ,要求

施工单位派专人养护 ,待全部模板拆除后 ,立即在对

拉螺栓上挂草包覆盖养护 ,保持砼表面处于润湿状

态 ,且至少养护 14 d以上。

2　实施效果

将砼强度试块和抗渗试块交送有资质的实验室

检测 ,结果均符合设计要求。通过对墙板的外观检

查 ,未发现超过规范要求的裂缝 ,在 955 m 长、5 m

高的墙板上仅有 8 条宽度小于 012 mm 的裂缝 ,用

环氧树脂修补 ;通过满水试验未发现墙板渗漏 ;对墙

板的垂直度、平整度、轴线等进行实测 ,点合格率在

90 %以上 ;砼外观平整、密实 ,达到了清水砼的要求 ,

预留、预埋管 (件)位置准确。

3　结束语

该工程在以下 4 个方面做得较好 ,减少了裂缝

的产生。①设计合理。每段墙体均短于 31 m (直线

长度) ,另外设计上采用小直径、密间距配筋的方法 ;

②施工原材料选用恰当。选用中粗砂 ,严格控制砂、

石泥含量 ,选用性能良好的外加剂 ; ③施工措施完

善。避开高温天气 ,振捣密实 ,模板选用恰当 ; ④施

工方法合理。用草包覆盖保养 ,并定人定时浇水 ,避

免砼水分蒸发 ,保持砼表面处于湿润状态。

·行业信息 美国生物燃料政策遭批评
由联合国粮农组织主办的世界粮食峰会于 6 月 3 日在在罗马召开 ,共有 50 位国家和政府首脑出席会议 ,共
商解决粮食危机问题。
联合国秘书长潘基文表示 ,各国应该增加农业投资 ,提高粮食生产 ,减少对生物燃料的补贴。会上有关人士
对美国将大量粮食用于汽车燃料的生产 ,大力发展生物燃料的政策进行了批评。并认为一些西方国家的粮食政
策是造成全球粮食危机的主要原因 ,粮食危机可能会威胁到社会安全。 (梁 源)
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